2026 YILI
BASINCLI HAVALI ZINCIRLI CARASKAL
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC

Kurumumuz Amasra, Armutcuk, Karadon, Kozlu ve Uziilmez Taskomiirii Isletme
Miiesseseleri ihtiyaci olarak; yer alt1 tesislerinde her tiirli makine ve teghizatin emniyetli
sekilde kaldirilmas1 ve tasinmasi iglerinde kullanilmak {izere, Grup 1 Kategori M2
(metanli/grizulu patlayici ortamlar) sartlarina uygun, ATEX sertifikali basin¢h havah zincirli
caraskal satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

Basinch Haval Zincirli Caraskal Tip-1 Tip-2 Tip-3

2.1- | Kaldirma Kapasitesi 2 Ton 3-6 Ton 6-12 Ton

59. Yikli Kaldirma Hizi 2 5 m/dak 2 m/dak (3 Ton) | 1,4 m/dak (6 Ton)
) (En az) ' 1 m/dak (6 Ton) | 0,7 m/dak (12 Ton)

2.3- | Hava Tiketimi (En fazla) 1,5 m*/dak 3 m®/dak

2.4- | Zincir Tipi Yuvarlak Bakla

2.5- | Zincir Boyutu (En Az) 8x24mm |  13x36 mm 16x45 mm

2.6- | Zincir Donam/Diisiis Sayisi 1/1 veya 1/2 1/2 veya 2/2

2.7- | Etkili Zincir Uzunlugu Enaz5m

2.8- | Emniyet Faktori Enaz5

2.9- | Guralta Seviyesi En fazla 80 dB

2.10- | Agirlik (En fazla) 50kg | 130 kg | 195 kg

2.11- Isletme Basinci: Caraskallar; sebeke hava basincinda meydana gelebilecek diisiisler
dikkate alinarak, 4 bar isletme basincinda tabloda belirtilen kaldirma kapasitesi, yiikli
kaldirma hiz1 ve hava tiiketimi degerlerini saglayacaktir. Caraskallar, 4-6 bar ¢alisma basinci
araliginda emniyetli ve kesintisiz ¢alisabilecek yapida olacaktir.

2.12- Donam Yapisi ve Kapasite Iliskisi
1. Tip-2 ve Tip-3 caraskallar, zincir donam yapisina gore ¢ift yonlii kapasite sunacaktir.
Tek Donam diziliminde Tip-2: 3 Ton, Tip-3: 6 Ton ¢ekme/kaldirma kapasitesine;
Cift Donam yapisinda ise Tip-2: 6 Ton, Tip-3: 12 Ton kaldirma/¢ekme kapasitesine
sahip olacaktir.
2. Tip-1 caraskal, en az 2 Ton kaldirma/¢ekme kapasitesine sahip olacak; zincir donam
yapisi liretici standardina gore tek donamh veya cift donaml olabilecektir.

2.13- Yiik Kancasi

1. Alt Yuk Kanca Yapisi: Tip-2 ve Tip-3 caraskallar, ¢ift alt yiik kancasina sahip
zincir donam mekanizmasiyla tasarlanmis olacaktir. Tip-1 caraskal ise tek kancah
tasarima sahip olacaktir.

2. Malzeme Yapisi: Yik kancalari, yiksek mukavemetli alagimli gelikten dovme
yontemi ile imal edilmis olacaktir.

3. Hareket Kabiliyeti: Kanca, tam yiik altinda dahi kendi ekseni etrafinda 360°
kesintisiz donebilecek yapida olacaktir.

4. Emniyet Sistemi: Kanca agzinda, yiikiin kazara yerinden ¢ikmasimi Onleyen, yayl
veya kendinden kilitli emniyet mandal bulunacaktir.

5. Kanca Baglant1 Yapisi: Caraskallarin kanca yuvasi (baglanti noktasi), sahada bakim,
onarim ve par¢a degisimi amaciyla sokiilebilir yapida olacak ve godvdeye/zincir
baglantisina civatahl konstriiksiyon ile monte edilmis olacaktir. Kesinlikle
kaynakla birlestirilmis (sabitlenmis) yapida olmayacaktir.
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2.14- Uretim Standardi: Kaldirma zincirleri, TS EN 818-7+Al (veya muadili uluslararasi
ISO/DIN) standartlarina tam uygun olarak imal edilmis olacaktir.

2.15- Tasarim ve Ergonomi

1. Galeri Uyumu: Caraskallar; yeralt1 dar kesitli galerilerde, ayak i¢i kurulum ve sokiim
operasyonlarinda dinamik olarak ¢alistirilmaya uygun, kompakt ve ergonomik yapida
tasarlanmis olacaktir.

2. Entegre Tasima Aparatlari: Caraskallarin ayak i¢i nakil islemlerinde giivenli,
dengeli ve kolay taginmasini saglamak iizere, govde lizerinde aski ve tasima aparatlari
bulunacaktir.

3. Govde ve Valf Koruma Yapisi: Caraskallara ait hava motoru, fren sistemi, yon
kontrol valfleri ve bunlara ait tiim mekanik/pnomatik hat baglantilari;
olusabilecek darbelere ve siirtiinmelere karst govde mimarisi iginde gomuli
(korunmus) yapida olacak veya entegre bir koruyucu zirh/kapak ile dis etkenlere
kars1 tamamen koruma altina alinmis olacaktir.

2.16- Malzeme Kalitesi: Caraskallarin tiim ana ve yardimci iiniteleri; yeraltt madenciliginin
agir isletme kosullarina (darbe, yliksek korozyon vb.) tam dayanikli, uzun servis omriine
sahip ve korozyona kars1 direngli yiiksek kaliteli malzemelerden imal edilecektir.

2.17- Sizdirmazhk: Disli sistemleri, motorlar, kumanda ve tahrik {initeleri; yeraltt maden
ocaklarindaki yogun toz, nem ve korozyona karsi yiiksek nitelikli sizdirmazlik elemanlart ile
korunacak; i¢ mekanizmalara s1vi veya partikiil girisi tamamen engellenecektir.

2.18- Otomatik Fren Sistemi: Caraskallar; isletme sirasinda basingli havanin kesilmesi veya
ani basing diislisii yasanmast durumunda, yiikii bulundugu konumda giivenli ve sabit bir
sekilde tutacak otomatik fren tertibati ile donatilmis olacaktir.

2.19- Asinn Yiik Koruma: Caraskallar, nominal kapasite tizerindeki yiiklerin zorlanmasi
durumunda kaldirma islemini otomatik olarak durduran mekanik bir asir1 yilk durdurma
mekanizmasi ile donatilmis olacaktir.

2.20- Yaglama Sistemi: Caraskallar; hava motoru ve i¢ mekanizmalarin diizenli
yaglanmasini saglayacak entegre bir merkezi yaglama sistemi ile donatilmis olacaktir.

2.21- Boya ve YUzey Koruma: Caraskallar; korozyona ve agir isletme sartlarina karsi
dayanikli, yiiksek nitelikli endiistriyel boya ile en az iki kat boyanmis olacaktir.

2.22- Hava Giris Baglantilari: Caraskallarin hava giris baglantilari G 3/4" (BSP)
standardinda olacaktir. Ancak ihtiya¢ olmasi halinde, farkli ebatlardaki hava hortum hatlarina
uygun baglanti rekorlari / adaptorleri yiiklenici tarafindan Ucretsiz olarak teslim edilecektir.

2.23- Kumanda Sistemi ve Hortum Muhafazasi

1. Kumanda Unitesi: Caraskallarin iizerinde; basmngli havay1 yonlendirmek ve acil
durumlarda sistemi tamamen durdurmak amaciyla pnomatik basmali tip el kumandasi
bulunacaktir.

2. Caraskalin basmali tip el kumandasina ait kontrol hortumu uzunlugu; standart zincir
mesafesi olan 5 metre ile uyumlu olacak ve operatdre giivenli bir kullanim mesafesi
saglayacaktir.

3. Hortum Muhafazasi: Basmali tip el kumandasi kolundan caraskal govdesine kadar
uzanan hava hortumlari; dis etkenlere, siirtiinmeye ve mekanik darbelere karsi tam
koruma saglamak amaciyla yiliksek dayanimli bir koruyucu zirh igerisine
yerlestirilecektir.

2.24- Hortum Tastyic1 Sistem: Hava hortumlari; caraskal govdesine yaklasik 1 metre kala,
hortum tizerindeki gerilmeleri ve agirligi almak amaciyla ¢elik halat veya benzeri malzeme ile
askiya alinarak desteklenecektir.
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2.25- Statik Test YUku: Caraskallar, nominal kaldirma kapasitesinin en az +%25 fazlas1 yik
altinda statik testlere tabi tutulacaktir. Test sertifikalari teslimatla birlikte teslim edilecektir.

2.26- Aksesuarlar ve Yardimcr Donamimlar: Her bir caraskal ile birlikte asagidaki
aksesuarlar bedelsiz olarak teslim edilecektir:

1. Bakim ve Onarim Seti: Caraskalin periyodik bakimi ve yerinde onarimi i¢in gerekli
olan tiim 6zel alet, takim ve avadanliklar (takim ¢antasi igerisinde)

2. Hava Sartlandirma Grubu: Her bir caraskal i¢in 1 adet filtre ve yaglayicidan olusan
ikili sartlandirict grubu. Bu grup, caraskalin hava giris sistemine uyumlu olacak ve
cihazin verimli ¢alismasi i¢in gerekli hava kalitesini saglayacaktir.

3. Kumanda Unitesi: 1 adet yedek, basmali tip el kumandas1 (her bir caraskal igin)

3- GENEL HUKUMLER

3.1- Istekli firmalar, teknik sartnamenin 2. maddesi (alt maddeleriyle birlikte) ve soru
formunun (Ek-1) her bir maddesinde belirtilen hususlar: ayr1 ayri sirasina gore eksiksiz
ve tam olarak cevaplandiracak ve teklifle birlikte vereceklerdir. Teknik sartnamenin
diger maddeleri ile ilgili bir husus belirtilmezse s6z konusu maddeler kabul edilmis
olacaktir.

3.2- Istekli firmalar; teklif ettikleri malzemelerin teknik sartnameye uygunlugunu teyit etmek
amaciyla, teknik ozelliklerini, performans degerlerini ve Olgiilerini igeren orijinal katalog,
prospektis veya teknik ¢izim gibi standart dokiimanlar: teklifleri ekinde sunacaktir.
Katalog verileri ile sartname maddeleri arasindaki uyum, teknik degerlendirme asamasinda
esas alinacaktir.

3.3- Istekli firmalar, teklif veya teslimat ile birlikte idari sartnamenin 7.7 maddesine
uygun olarak asagidaki belgeleri verecektir;

1. ATEX Sertifikasi: 2014/34/AB (ATEX) direktifine uygun olarak, Avrupa Konseyi
tarafindan yetkilendirilmis bir Akredite Kurulus (Notified Body) tarafindan
diizenlenen, malzemenin Grup I, Kategori M2 (metanli/grizulu ortamlar) sartlarina
uygunlugunu gosteren belge,

2. AB Uygunluk Beyam: Imalat¢1 tarafindan 2014/34/AB (ATEX) direktifine gore
diizenlenmis, malzemenin ilgili tiim standartlar1 karsiladigini beyan eden AB
Uygunluk Beyani (Declaration of Conformity)

Firmalar, belgeleri teslimat ile birlikte teslim edecekse, bu durumu teklifte yazih
olarak beyan edecektir.
3.4- Malzemelerin biitiin pargalar1 ve yardimei techizatlart; yeni ve yapimcinin standart ve en
son seri imalatindan olacaktir.
3.5- Yuklenici malzemeleri, biitiin parcalar1 monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmis
olarak calisir durumda teslim edecektir.
3.6- Yduklenici, malzemeleri her tiirlii dizayn, malzeme ve iscilik hatalarina karst kabul
tarihinden itibaren 24 ay sure igin garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve isgilik
hatalarindan meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan iicretsiz olarak giderilecektir.
3.7- Malzemelerin kurulumu ve devreye alinmasi, yiiklenici firma siipervizorliigiinde
Kurumumuz elemanlarinca yapilacaktir.
3.8- Yuklenici firma, techizatin kullanimi ve bakimi konusunda TTK personeline yeterli
siirede ve iicretsiz olarak egitim verecektir. Garanti siresi boyunca gerekli teknik destek,
yuklenici tarafindan bedelsiz olarak saglanacaktir.
3.9- Malzemelerde kullanilacak tiim ikaz ve uyari plakalarmin {izerindeki yazilar Tiirkge
olacaktir.
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4- YEDEK PARCALAR

4.1- Istekli firmalar, caraskallarin iki y1l boyunca siirekli ve sorunsuz ¢alismasini saglamak
amactyla gerekli olabilecek yedek parca listesini hazirlayacaklardir.

4.2- Yedek parga listesi katalog normlarina gére hazirlanacak ve parga numarasi, pargalarin
tanimlanmasi, miktar, birim fiyati1 ve toplam fiyati kapsayacaktir.

4.3- Istekli firmalar, en az 10 (on) y1l siireyle yedek parca temin garantisi verecektir.

5- TESLIMAT BILGILERI

5.1- Malzemenin teslim yeri; ilgili ihtiya¢ Birimlerinin bagl bulundugu Miessese is
sahasidir.

5.2- Yuklenici, teslimatla birlikte her triin igin;

Standart Aksesuarlari (alet, takim ve avadanliklar, hava sartlandiricisi, el kumandasi)
2’ser Takim Isletme (Calistirma) El Kitabin1 (Tiirkce Cevrili)

2’ser Takim Tamir, Bakim El Kitabini (Tiirk¢e Cevrili)

2’ser Takim Yedek Parca Katalogunu (Yedek parca katalogu caraskalin tamaminin ve
tamamin1 olusturan dnemli kisimlarin her bir pargasini ve bu parcalarin montaj sirasini
gosterecek ¢izim ve /veya fotograflari da igerecektir.)

5. Statik Test Sertifikasini teslim edecektir.

eSS

6- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

6.1- Gerekli gortlecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiya¢ birimi elemanlarnca miistereken
yapilacaktir.

6.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu'nu (Ek-2) doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi
Baskanlign Muayene ve Tesellim Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarin teslimi icin ise
Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya teslim etmeleri gerekmektedir.

7- PERFORMANS TECRUBELERI

7.1- Malzemeler, muayene ve kabul islemleri sirasinda Kurumumuzun (veya Miiesseselerin)
belirleyecegi yeriistli atdlye/test alanlarinda asagidaki kriterlere gore performans testlerine
tabi tutulacaktir. Malzemelerin teknik sartnameye uygun ve sorunsuz calistig tespit edildikten
sonra kabul islemleri gerceklestirilecektir.

1. Sebeke hattindan saglanan 4 bar dinamik hava basinci altinda, caraskalin kendi
tipine (Tip-1, Tip-2, Tip-3) ait nominal kaldirma kapasitesindeki tam yiikii kaldirma
ve indirme testi.

2. Kaldirma ve indirme sirasinda kumanda kontrol hassasiyeti, fren sisteminin yuki
kacirmadan tutmasi ve acil durdurma (push-buton) sisteminin kusursuz ¢aligmasi.

3. Testler sonucunda kaldirma zinciri, kanca bloku, disli grubu ve govde iizerinde
herhangi bir mekanik deformasyon, kasilma veya asir1 1sinma olusmamasi.

7.2- Performans testlerinin yapilis sekli ve sartlari konusunda istekli firmanin Onerileri varsa
bunlar teklif mektubunda belirtilmelidir. Bu testler igin gerekli her tlrli 6l¢l ve kayit techizati
teknik karakteristikleri itibari ile teklifte belirtilecek ve TTK’ca talep edilmesi halinde sz
konusu teghizatin timu firmaca temin edilecektir.

8- FATURA DUZENLEME

Faturalar, asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. YUklenici, isin teslim tarihinden itibaren
faturayl azami yedi giin icinde diizenleyecektir.
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1. Yabana Yukleniciler igin:

67040 Uziilmez / ZONGULDAK

. VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI
Tiirkiye Tagkdmiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi Thsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

2. Yerli YUkleniciler icin:

. VERGI VERGI
FATURA ADRESI DAIRESI NUMARASI
Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra/ BARTIN
Armutguk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutcuk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK
Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mabhallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli / ZONGULDAK
Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265

9-SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIM SURESI

9.1- Firmalar, tekliflerinde teslim surelerini belirteceklerdir. Malzemeler, en ge¢ 150 giin

icerisinde teslim edilecektir.

9.2- Siparis miktar1 ve ihtiya¢ birimi dagilimi asagidaki gibidir.

. TOPLAM
SIRA| \ALZEMENIN CiNsi HTIYAC BiRiMi | MIKTAR | e TAR
NO (ADET)
(ADET)
Basingli Havali Caraskal .
1 (2 Ton), Tip-1 Armutcuk TIM 4 4
| L Caraskal Uziilmez TIM 1
Basin¢l Havali Caraska :
2 (3-6 Ton), Tip-2 Amasra TIM 2 7
Kozlu TIM 4
| | ral Uziilmez TIM 1
Basingli Havali Caraskal, :
3 (6-12 Ton) Tip-3 Armutcuk "leM 2 7
Karadon TIM 4
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Ek-1

SORU FORMU

1) Marka ve Modeli
2) Kaldirma Kapasitesi (Ton)
3) Emniyetli Calisma Yiikii Sinur1 (Ton)
4) Kaldirma Yiiksekligi (Metre)
5) Kaldirma Hiz1 (Metre / Dakika)
a) Bosta
b)  Tam Yikte
6) indirme Hiz1 (Metre / Dakika)
a) Bosta
b)  Tam Yikte
7) Kaldirma Zinciri
a)  Ebatlar
b) Kopma YUk
c)  Emniyet faktori
d) Standardi
8) Hava Motoru
a)  Motor Guclu (HP) (4 barda)
b)  Calisma Basinc1 (bar)
¢) HavaSarfiyati (m?®/ dakika)
i- Bosta
ii- Tam Yikte
9) Hortum Ozellikleri
a)  Hava Girisi Baglant: Olg¢iisii

b)  Kumanda Hortumu Uzunlugu (Metre) :

c)  Hortum Caplari (mm)
10) Caraskalin Komple Agirlig (kg)
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Ek-2

TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Baskanh@ina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILISI
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Litfen 0372 662 10 20 numaral faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.
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